HellRaiser CUT FLEX

TECHNICKY PRUVODCE

50 vzoru. Vlastni konfigurace.

DXF navrhy pro rotacni rezani trubek

Délka polotovaru 2 500 mm. Vné&jsi priméry 5 az 100 mm po 1 mm. Kazdy pramér ma vSech
padesat vzorl. Sada obsahuje také generator pro mezilehlé primeéry a kratsi délky.

Co soubory predstavuji
Vlastni parametrické navrhy vychazejici z obecnych principl spiralovych fezd, vinovek, Stérbin a

bunéénych motivl. Nejde o zakoupené soubory konkurence ani o dolozené kopie jejich vyrobkud. Nahledy
na dalSich stranach vznikaji ze stejné geometrie jako DXF.

Stav vyvoje
Material, tloustka stény a Sitka fezu zatim nebyly uréeny. Geometricka kontrola nemuze potvrdit

vyrobitelnost, minimalni polomér ohybu, unosnost, drzeni tvaru ani zivotnost. Vyrobek je pfipravovany.
VSechny popisy chovani jsou konstrukéni pfedpoklady uréené k ovéfeni na vzorku.

Délka 2 500 mm zahrnuje pevné konce. Vykres neobsahuje fezy pro oddéleni koncl polotovaru. Upinaci
pFidavky stroje se FeSi samostatné. Profezana sténa neni tésna pro kapaliny ani plyny.
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HellRaiser CUT FLEX

GEOMETRIE A OCEKAVANE CHOVANI

Vyberte si charakter rezu

Presné vyfezy z DXF: cely obvod a kratky podélny usek. Nahledy nejsou v méfitku 1:1.

01 Vinovita Sroubovice

Spiralovy pas: ohyb, krut i mozné prodlouzeni. Bez puzzle zamka.

Pruzny pfechod mezi pevnymi konci, zkuSebni vedeni s moznosti krutu.

02 Prerusovana spirala

CtyFi mustky na otagku spojuji sousedni Useky.

Pruzny pfechod mezi pevnymi konci, zkuSebni vedeni s moznosti krutu.

03 Obvodové stérbiny

Dva mustky stfidaji orientaci o 90°.

Vedeni pohybu v pozadované roviné nebo pfechod s proménnou poddajnosti.

04 Obvodové vinovky

VInité fady se &tyfmi spojovacimi muastky.

Meandrovy plast, designovy kabelovy pfechod a porovnani chovani hladkych ¢i
lomenych Fad.

05 Had / S-stérbiny

Podélné S-fezy pro smérovou poddajnost. Neni kloubovym Fetézem.

Dekorativni valcovy plast a experimentalni smérové poddajny usek; nejde o
kloubovy fetéz.
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HellRaiser CUT FLEX

GEOMETRIE A OCEKAVANE CHOVANI

Vyberte si charakter rezu

Presné vyfezy z DXF: cely obvod a kratky podélny usek. Nahledy nejsou v méfitku 1:1.

06 Siroké viny

Dvé hladké viny na obvodu.

Meandrovy plast, designovy kabelovy pfechod a porovnani chovani hladkych ¢i
lomenych Fad.

07 Jemné viny

Osm jemnych vin na obvodu.

Meandrovy plast, designovy kabelovy pfechod a porovnani chovani hladkych ¢i
lomenych fad.

08 Lomené viny

Lomené Fezy; ostré vrcholy vyzaduiji posouzeni.

Meandrovy plast, designovy kabelovy pfechod a porovnani chovani hladkych ¢i
lomenych Fad.

09 Bunéény meandr

PFferuSovany motiv s rovnymi ploSkami.

Meandrovy plast, designovy kabelovy pfechod a porovnani chovani hladkych ¢i
lomenych Fad.

10 Kosocétvercova okna

Uzaviena okna pro dekorativni perforovany plast.

Stinidlo, prihledovy kryt nebo nenosna perforovana dekorace. Vyfezy nejsou
automaticky pruzny mechanismus.

PRIPRAVOVANY PRODUKT | koncept 3.0 | 01. 11. 2026

@20 mm

@20 mm

@20 mm

—
—_—
— ——
—_—
— ——
—_—

@20 mm

000000
000000
000000
000000

@ 50 mm

@ 50 mm

@ 50 mm

— e —————
—_—
— e —————
—_—
— e —————
— — — —

& 50 mm

000000
000000
000000
000000



HellRaiser CUT FLEX

GEOMETRIE A OCEKAVANE CHOVANI

Vyberte si charakter rezu

Presné vyfezy z DXF: cely obvod a kratky podélny usek. Nahledy nejsou v méfitku 1:1.

11 Spirala - velka rozte¢ @ 20 mm
Dvojnasobna nominaini rozte¢, méné feznych fad; srovnavaci vzorek
~ I v —_—

pruzného pfechodu. — : -
_— - P _—
—

Pruzny pfechod mezi pevnymi konci, zkuSebni vedeni s moznosti krutu.

12 Spirala - 2 mustky @ 20 mm

Dveé spojeni na otacku; porovnani smerové odezvy a krutu.
R S
—
e
——

Pruzny pfechod mezi pevnymi konci, zkuSebni vedeni s moznosti krutu. -

13 Spirala - 6 mustku @ 20 mm

Sest mensich spojeni na otadku; porovnani rozlozeni deformace.

Pruzny pfechod mezi pevnymi konci, zkuSebni vedeni s moznosti krutu. —

14 Leva spirala @20 mm

Opacny smér stoupani; pro porovnani odezvy pfi otaceni dilu.

Pruzny pfechod mezi pevnymi konci, zkuSebni vedeni s moznosti krutu. I

15 Jednosmeérné stérbiny @ 20 mm

Mustky lezi stale na stejné ose; kandidat pro pfednostni rovinu ohybu.

@ 50 mm

@ 50 mm

@ 50 mm

& 50 mm

@50 mm

Vedeni pohybu v poZadované roviné nebo pfechod s proménnou poddajnosti.
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HellRaiser CUT FLEX

GEOMETRIE A OCEKAVANE CHOVANI

Vyberte si charakter rezu

Presné vyfezy z DXF: cely obvod a kratky podélny usek. Nahledy nejsou v méfitku 1:1.

16 Stérbiny - 3 mastky

TFi osy spojeni se stfidaji po fadach; porovnani vice sméra ohybu.

Vedeni pohybu v poZzadované roviné nebo pfechod s proménnou poddajnosti.

17 Stérbiny - 4 mistky

CtyFi rovnomérné rozmisténé spojky; vzorek obvodového rozlozeni
deformace.

Vedeni pohybu v pozadované roviné nebo pfechod s proménnou poddajnosti.

18 Stérbiny - pfechod tuhosti

Rozte€ se plynule zmens$uje od jednoho konce; kandidat pro
odstuprfiovanou poddajnost.

Vedeni pohybu v pozadované roviné nebo pfechod s proménnou poddajnosti.

19 Nizka vina

Amplituda 0,08 rozte€e; méné vyrazny dekor a srovnani s hlubokou
vinou.

Meandrovy plast, designovy kabelovy pfechod a porovnani chovani hladkych ¢i
lomenych Fad.

20 Hluboka vina

Amplituda 0,28 roztece; vyrazny meandr, mensi mezery mezi
sousednimi fadami.

Meandrovy plast, designovy kabelovy pfechod a porovnani chovani hladkych &i
lomenych Fad.
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HellRaiser CUT FLEX

GEOMETRIE A OCEKAVANE CHOVANI

Vyberte si charakter rezu

Presné vyfezy z DXF: cely obvod a kratky podélny usek. Nahledy nejsou v méfitku 1:1.

21 Soubézné viny

Sousedni viny maji stejnou fazi; porovnani s protifazovym meandrem.

Meandrovy plast, designovy kabelovy pfechod a porovnani chovani hladkych ¢i
lomenych Fad.

22 Sest obvodovych vin

Sest vin po obvodu; stfedni ¢lenitost mezi &tyfmi a osmi vinami.

Meandrovy plast, designovy kabelovy pfechod a porovnani chovani hladkych ¢i
lomenych fad.

23 Dlouhy had

S-fezy pokryvaji 90 % roztec€e; uzsi podélné spojky, dekorativni
zkuSebni plast.

Dekorativni valcovy plast a experimentalni smérové poddajny Usek; nejde o
kloubovy fetéz.

24 Zrcadlovi hadi

Vedlejsi sloupce S-fezll jsou zrcadlené; parovy dekorativni rytmus.

Dekorativni valcovy plast a experimentalni smérové poddajny usek; nejde o
kloubovy fetéz.

25 Had - 2 sloupce

Dva Siroké podélné pasy S-fez(; smérovy experiment a vyrazny vzhled.

Dekorativni valcovy plast a experimentalni smérové poddajny usek; nejde o
kloubovy fetéz.

PRIPRAVOVANY PRODUKT | koncept 3.0 | 01. 11. 2026

@20 mm

@20 mm

@20 mm

YAAAAYATA
N
N
N

@20 mm

=S s S
= S = 2
=S S s =
T
B
e
@20 mm

B e
— _—
B e
—— _—
- -
—— _—

@ 50 mm

@ 50 mm

@ 50 mm

YAYAAVAYAV
YAYAAVAYAV
TAVAAVAYAV
TAVAAVAYAVA

& 50 mm

MM
VAN
M
VAN

@50 mm

M
M



HellRaiser CUT FLEX

GEOMETRIE A OCEKAVANE CHOVANI

Vyberte si charakter rezu

Presné vyfezy z DXF: cely obvod a kratky podélny usek. Nahledy nejsou v méfitku 1:1.

26 Had - 6 sloupcu @ 20 mm @ 50 mm

Sest uzsich sloupct; jemnéjsi obvodové &lenéni dekorativniho plasts.
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Dekorativni valcovy plast a experimentalni smérové poddajny usek; nejde o

kloubovy fetéz.

27 Ovalna okna @ 20 mm @ 50 mm

Uzaviené ovaly bez ostrych vrcholl; svételné prihledy a dekor, nikoli
dolozeny pruzny kloub.
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Stinidlo, prihledovy kryt nebo nenosna perforovana dekorace. Vyfezy nejsou
automaticky pruzny mechanismus.

28 Zaoblené prihledy @ 20 mm @ 50 mm
Obvodova okna s pulkruhovymi konci; pravidelny svételny rastr a kryt.

Stinidlo, prihledovy kryt nebo nenosna perforovana dekorace. Vyfezy nejsou

automaticky pruzny mechanismus.

29 Sestihranna okna @ 20 mm @ 50 mm

Samostatné uzaviené Sestiuhelniky; bunéény dekor, ostré rohy vyzaduji
kontrolu.
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Stinidlo, prihledovy kryt nebo nenosna perforovana dekorace. Vyfezy nejsou
automaticky pruzny mechanismus.

30 Stridavé diamanty @20 mm @ 50 mm

Okna se stfidavé posouvaji po obvodu; porovnani vzhledu a rozlozeni
zbyvajiciho materialu.

Stinidlo, prihledovy kryt nebo nenosna perforovana dekorace. Vyfezy nejsou
automaticky pruzny mechanismus.
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HellRaiser CUT FLEX

GEOMETRIE A OCEKAVANE CHOVANI

Vyberte si charakter rezu

Presné vyfezy z DXF: cely obvod a kratky podélny usek. Nahledy nejsou v méfitku 1:1.

31 Spirala - 3 mustky

Srovnavaci varianta pro prototyp, nikoli potvrzena tfida ohebnosti.

Parametry: 3/120°

Pruzny pfechod mezi pevnymi konci, zkuSebni vedeni s moznosti krutu.

32 Spirala - 8 mustku

Srovnavaci varianta pro prototyp, nikoli potvrzena tfida ohebnosti.

Parametry: 8 / 45°

Pruzny pfechod mezi pevnymi konci, zkuSebni vedeni s moznosti krutu.

33 Leva Siroka spirala

Srovnavaci varianta pro prototyp, nikoli potvrzena tfida ohebnosti.

Parametry: 4 / pitch x2 / «

Pruzny pfechod mezi pevnymi konci, zkuSebni vedeni s moznosti krutu.

34 Husta spirala

Srovnavaci varianta pro prototyp, nikoli potvrzena tfida ohebnosti.

Parametry: 4 / pitch x0.65

Pruzny pfechod mezi pevnymi konci, zkuSebni vedeni s moznosti krutu.

35 Stérbiny - 6 mastku

Srovnavaci varianta pro prototyp, nikoli potvrzena tfida ohebnosti.

Parametry: 6 / 60°

Vedeni pohybu v poZadované roviné nebo pfechod s proménnou poddajnosti.
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HellRaiser CUT FLEX

GEOMETRIE A OCEKAVANE CHOVANI

Vyberte si charakter rezu

Presné vyfezy z DXF: cely obvod a kratky podélny usek. Nahledy nejsou v méfitku 1:1.

36 Stérbiny - 8 mastku

Srovnavaci varianta pro prototyp, nikoli potvrzena tfida ohebnosti.
Parametry: 8 / 45°

Vedeni pohybu v poZzadované roviné nebo pfechod s proménnou poddajnosti.

37 Tfri soubézné osy

Srovnavaci varianta pro prototyp, nikoli potvrzena tfida ohebnosti.
Parametry: 3/120° / phase 0

Vedeni pohybu v pozadované roviné nebo pfechod s proménnou poddajnosti.

38 Ctyfi soubézné osy
Srovnavaci varianta pro prototyp, nikoli potvrzena tfida ohebnosti.
Parametry: 4 / 90° / phase 0

Vedeni pohybu v pozadované roviné nebo pfechod s proménnou poddajnosti.

39 T¥i obvodové viny

Srovnavaci varianta pro prototyp, nikoli potvrzena tfida ohebnosti.
Parametry: 3 / amplitude 0.16p

Meandrovy plast, designovy kabelovy pfechod a porovnani chovani hladkych ¢i
lomenych Fad.

40 Pét obvodovych vin

Srovnavaci varianta pro prototyp, nikoli potvrzena tfida ohebnosti.
Parametry: 5 / amplitude 0.16p

Meandrovy plast, designovy kabelovy pfechod a porovnani chovani hladkych &i
lomenych Fad.
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HellRaiser CUT FLEX

GEOMETRIE A OCEKAVANE CHOVANI

Vyberte si charakter rezu

Presné vyfezy z DXF: cely obvod a kratky podélny usek. Nahledy nejsou v méfitku 1:1.

41 Deset obvodovych vin @ 20 mm @ 50 mm
Srovnavaci varianta pro prototyp, nikoli potvrzena tfida ohebnosti.
Parametry: 10 / amplitude 0.16p [ .

Meandrovy plast, designovy kabelovy pfechod a porovnani chovani hladkych ¢i

lomenych Fad.

42 Dvanact obvodovych vin @ 20 mm @ 50 mm

Srovnavaci varianta pro prototyp, nikoli potvrzena tfida ohebnosti.

Parametry: 12/ amplitude 0.16p e [

Meandrovy plast, designovy kabelovy pfechod a porovnani chovani hladkych ¢i

lomenych fad.

43 Had - 3 sloupce @20 mm @ 50 mm

Srovnavaci varianta pro prototyp, nikoli potvrzena tfida ohebnosti.

Parametry: 3/ span 0.7p = = = = = =
% = - - = =
= ~ ~ = ~ =
= = - = = =

Dekorativni valcovy plast a experimentalni smérové poddajny Usek; nejde o

kloubovy fetéz.

44 Had - 8 sloupcli @20 mm @ 50 mm

Srovnavaci varianta pro prototyp, nikoli potvrzena tfida ohebnosti.

. S S S S S S S S S S S S S S S S
Parametry: 8 / span 0.7p SO O A O T E R 222l
S S S S S S S S S S S S S S S S
S S S S S S S S S S S S S S S S
S S S S S S S S S S S S S S S S
) , S S S S S S S S S S S S S S S S
Dekorativni valcovy plast a experimentalni smérové poddajny usek; nejde o
kloubovy fetéz.
= - o
45 Sest zrcadlovych hadu @20 mm @ 50 mm
Srovnavaci varianta pro prototyp, nikoli potvrzena tfida ohebnosti.
. S <SS o S < S <° S 8 S <
Parametry: 6 / < < o< 2 < 2 < 2 < 2 < 2
S < S S <@ S <°S oS <
S &S &S 2 S oS oS o2
S S oS 2 S S oS 2
S 2 S 2 s 2 S &S 2 Ss 2

Dekorativni valcovy plast a experimentalni smérové poddajny usek; nejde o
kloubovy fetéz.
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HellRaiser CUT FLEX

GEOMETRIE A OCEKAVANE CHOVANI

Vyberte si charakter rezu

Presné vyfezy z DXF: cely obvod a kratky podélny usek. Nahledy nejsou v méfitku 1:1.

46 Kratky had

Srovnavaci varianta pro prototyp, nikoli potvrzena tfida ohebnosti.
Parametry: 4 / span 0.45p

Dekorativni valcovy plast a experimentalni smérové poddajny usek; nejde o
kloubovy fetéz.

47 Kruhova okna

Srovnavaci varianta pro prototyp, nikoli potvrzena tfida ohebnosti.
Parametry: o / 4

Stinidlo, prihledovy kryt nebo nenosna perforovana dekorace. Vyfezy nejsou
automaticky pruzny mechanismus.

48 Uzké ovaly

Srovnavaci varianta pro prototyp, nikoli potvrzena tfida ohebnosti.
Parametry: ellipse / 0.2p x 0.04C

Stinidlo, prihledovy kryt nebo nenosna perforovana dekorace. Vyfezy nejsou
automaticky pruzny mechanismus.

49 Dlouhé pruhledy

Srovnavaci varianta pro prototyp, nikoli potvrzena tfida ohebnosti.
Parametry: capsule / 0.09C

Stinidlo, prihledovy kryt nebo nenosna perforovana dekorace. Vyfezy nejsou
automaticky pruzny mechanismus.

50 Drobné diamanty

Srovnavaci varianta pro prototyp, nikoli potvrzena tfida ohebnosti.
Parametry: diamond / 0.2p x 0.04C

Stinidlo, prihledovy kryt nebo nenosna perforovana dekorace. Vyfezy nejsou
automaticky pruzny mechanismus.
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HellRaiser CUT FLEX

TECHNICKY PRUVODCE

Rozmery a souradnice

Rozvin v milimetrech

X = podélna soufadnice 0 az 2 500 mm. Y = obvodova délka 0 az C, kde C = 1 x vné&jsi pramér. V CAM se Y prevadi
na uhel 8 = 360 x Y / C. Okraje Y=0 a Y=C jsou tentyZ obvodovy Sev; nejde o fez k podélnému otevieni trubky.

Pevné konce a roztec¢

Nominalni rezerva m = max(25; 0,8 x D). Aktivni oblast A =2 500 - 2m. N = floor(A / max(3; 0,22 x D)); rozte¢ p = A/N.
Zakladni amplituda a = 0,16p. COARSE ma dvojnasobnou nominaini rozte¢, LOW amplitudu 0,08p, DEEP 0,28p.
PROGRESSIVE ma proménnou rozte¢. Pfesné hodnoty obsahuje generator a manifest.

Spojovaci mulstky

SPIRAL, WAVES_RING, WIDE, FINE, ZIGZAG a HEX maji ¢tyfi mustky o obvodové délce 0,02C. SLOTS ma dva
mustky 0,06C, stfidani orientace 90°. U & 5 mm je 0,02C pouze 0,314 mm pred zapoctenim Sitky fezu.

Priklady @ 20 / @ 50 mm

@ 20: C=62,832 mm; m=25 mm; A=2 450 mm; mastek 0,02C=1,257 mm. & 50: C=157,080 mm; m=40 mm; A=2 420
mm; mustek 0,02C=3,142 mm. Rozméry stény nejsou témito hodnotami urceny.

Presnost krivek

DXF obsahuje LWPOLYLINE v milimetrech. Kfivky jsou aproximované useckami. Zaokrouhleni soufadnic neni
technologicka tolerance; kvalitu obloukUl je nutné proveéfit v CAM. ZIGZAG a HEX maji vrcholy v pfesnych zlomech.
DIAMOND obsahuje uzaviené kontury oken.
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HellRaiser CUT FLEX

TECHNICKY PRUVODCE

Import, rezani a zkouska

1 / Vyberte variantu

Nazev udava vzor, vnéjSi primér a délku. Napfiklad SPIRAL_D020.00_L2500.dxf. Zména méfitka celého vykresu
soucasné zméni délku; pro jiny rozmér pouZijte generator.

2 | Oddélte reference

CUT jsou fezné drahy. REFERENCE_DO_NOT_CUT je jen obdélnik rozvinu a nesmi se obrabét. Pfiznak neplotrovat
sam CAM nezastavi: referencni vrstvu vypnéte nebo vynechte. Nepfidavejte automatické propojeni otevienych fezu.

3 | Nastavte technologii

V rezimu sttedové drahy vytvoFi mezeru kerf laseru. Sir§i $térbina se exportuje obrysem otvoru; nastavte odpovidajici
CAM kompenzaci. DIAMOND, OVAL, CAPSULE, HEX_WINDOW a DIAMOND_ OFFSET jsou uzaviena okna: ovérte
vnitfni kompenzaci, najezdy a odvod odpadu. CAM musi zvladnout rotacni rozvin; nékteré provozy vyzaduji STEP
model.

4 | Provérte stroj

Zkontrolujte minimalni pramér, upinani, ochranu protilehlé stény, podporu dlouhé trubky a postup fezl. Po profezani
muze dlouhy dil ztratit tuhost a prohnout se. Za¢néte kratkym zkuSebnim Usekem.

5/ Ovérte vliastnosti

Zaznameneijte slitinu, sténu, kerf, orientaci svaru a stav hran. Zmérfte zbylé mUlstky a vyzkouSejte ohyb v obou
rovinach, krut a opakované cykly. Teprve z vysledk( stanovte polomér a provozni limity.

6 / Pripravte finalni vyrobu

Odstrarite otfepy a ostré hrany. Kontaktni povrchy pro kabely musi byt hladké; podle aplikace pfidejte vnitini
ochrannou vlozku. Pro nosné nebo opakované namahané dily je nutné samostatné konstrukéni ovéfeni.
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HellRaiser CUT FLEX

TECHNICKY PRUVODCE

Pouziti a zdroje navrhu

Vybér podle ucelu

Pro pruzny pfechod zacnéte porovnanim SPIRAL a SLOTS. Pro hladky vinovity vzhled porovnejte WAVES_RING,
WIDE a FINE. SNAKE, ZIGZAG, HEX a DIAMOND slouzi pfedevSim k experimentdm a dekorativnimu designu; jejich
pruznost neni zmérena.

Drzeni tvaru

Ohebnost neznamena samosvornost. Vzor muze pruzit zpét, deformovat se trvale nebo vyzadovat vnitfni vedeni a
fixaci. Zadny vzor této sady neméa doloZenou schopnost drzet nastavenou polohu jako polohovaci husi krk.

Puvod inspirace

TRUMPF: When laser meets tubing - princip meandrovych fezl na trubkach. Trotec: Cutting technique for bending
applications - rovné, vinovité, vostinové a trojuhelnikové motivy pro ploché materialy. Pfenos na kovovou trubku je zde
vlastni navrh, nikoli potvrzeni stejnych vlastnosti.

DalSi srovnani

Sublime Laser: Interrupted Spiral hypotube - pfiklad pferuSované spiraly s mustky. Tullamed: Laser Cut Hypotube -
rotacni laserové zpracovani a DXF. Denzil Makes: Living Hinge Patterns Il - placena sada nebyla zakoupena a neni
pfilozena.

TRUMPF - otevfrit zdroj
Trotec - otevfit zdroj
Tullamed - otevfit zdroj
Denzil Makes - otevfit zdroj

Sublime Laser - otevfit zdroj
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https://mastersofsheetmetal.com/knowledge/when-laser-meets-tubing_4671/
https://www.troteclaser.com/en-ca/helpcenter/materials/application-techniques/bending-technique
https://tullamed.com/products/laser-cut-hypotubes-marker-bands/
https://denzilmakes.com/products/living-hinge-patterns-ii-dxf-file
https://www.sublimelaser.com/store

HellRaiser CUT FLEX

TECHNICKY PRUVODCE

Wrap a polomeér ohybu

Rozvin se obaluje kolem vné&jsiho priiméru trubky. Sev Y=0 a Y=1D je stejné misto. CAM musi spravné
spojit navazné drahy; pomocny obdélnik neni fez.

Polomér R se méfi k ose trubky. NiZe jsou pouze geometrické studie pro @ 20 mm a R=100 mm, nikoli
potvrzené vyrobni poloméry. Ohybany usek 90° ma délku TR/2, U a dvé ¢tvrtotacky S maji délku 1TR.

Oblouk 90° S prechod U oblouk

Jak tvarovat zkusebni kus

Nejprve kratky odjehleny vzorek, hladka Sablona a velky polomér. Podepfit pevné konce, deformaci rozdélit do vice
fad, méfit silu a navrat po odleh&eni. Stérbiny zkouset v obou hlavnich rovinach. Perforovana okna prednostné
ponechat rovna.

Co zatim neni zmérené

Zadny z 50 vlastnich vzor(i nemé potvrzeny Rmin, Gnosnost, cyklickou Zivotnost ani drzeni polohy. R ukazky v aplikaci
je pouze vstup geometrické studie. Maly kladny mustek v DXF neni potvrzenim zbytku materialu po zapocteni kerfu.

Jak Cist inspiraci vyrobci

Resonetics, TE Connectivity a DuPont Spectrum pouZivaji laseroveé fezy pro fizeni poddajnosti zejména mikrotrubicek.
Jejich ovérené vyrobky nejsou potvrzenim nasich rozmérd 5-100 mm. Hadi a perforace v této kolekci jsou pfedevsim
vlastni dekorativni experimenty.
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HellRaiser CUT FLEX

TECHNICKY PRUVODCE

B2B: cas trubkového laseru

Scénar 3 kW fiber, napfiklad zdroj Raycus

Vykon zdroje sam neurcuje feznou rychlost. Vefejna pouzita tabulka GWEIKE je uréena trubkovym laseriim: nerez 1
mm 5—7 m/min pfi 1500 W; nerez 2 mm 5-7 m/min pfi 2000 W; ocel 2 mm 6—-8 m/min pfi 2000 W. Plyn N2 12—-15 bar.
Jde o vychozi hodnoty GWEIKE, nikoli ovéfenou tabulku Raycus.

Co zadava obsluha

Rychlost Fezu, limit skli¢idla, podélny limit, vyuziti rychlosti pfi ¢lenité draze, ¢as startu/pripalu, pfejezdy a manipulaci,
pfipravu zakazky. Pro hlinik a ostatni stény aplikace rychlost nepfedstira a vyzaduje vlastni hodnotu. Vychozi korekce
a prodlevy jsou pouze upravitelné scénare.

Jak se odhad pogdita

Kazdy usek je omezen feznou rychlosti i slozkami pohybu os. Obvodova rychlost = D x ot/min / 1000 v m/min.
Kinematicky ¢as se déli vyuzitim rychlosti. Pfi¢tou se starty a manipulace. Zakazka = pfiprava + pocCet kusu x ¢as
kusu. Souvisla WAVE muze po spojeni Svu mit jeden start; skute¢né poradi potvrdi CAM.

DXF konkrétni poptavky

Soubor obsahuje konfiguraci priméru, stény, délky, vzoru, materialu a mnozstvi. DXF po mistnim ulozeni poptavky
vychazi z jejiho snimku, i kdyz se pozdéji zméni konfigurator. Soubor je rozvin feznych drah, nikoli hotovy NC program
pro Raycus nebo TubePro.

GWEIKE — trubkové fezné parametry
Resonetics — laser cut tubing
DuPont Spectrum — hypotubes

TE Connectivity — metal shafts / hypotubes
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https://www.gwklaser.com/fiber-laser-tube-cutting-parameters-guide.html
https://resonetics.com/services-capabilities/capabilities-products/laser-processing/laser-cut-tubing/
https://www.spectrumplastics.com/components-technology/laser-processing/hypotubes/
https://www.te.com/en/faqs/faq-med-metal-shafts-hypotubes.html
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Profily, opakovani a bezpecné mezery

Kulaty, ¢tvercovy a obdélnikovy pruarez

VSechny délky maji maximum 2500 mm. Zadejte skute¢né vnéjsi rozméry, sténu a vnéjsi R rohu. Material sam R
neurcuje. Pro zaobleny obdélnik C = 2(W+H) + (2m-8)R. R=0 je idealné ostry roh; také v TubesT zvolte odpovidajici
priifez a nastaveni fillet.

Useky, fadky a sloupce

Zvolte zagatek, délku Useku, pocet a mezeru. VSe musi leZet uvniti polotovaru. Radky/sloupce opakuiji celou zakladni
bunku motivu, ktera mizZe obsahovat vice fezu. 0 je automatické rozloZeni. Oto¢eni 90° a mfizka zachovaji pomér
stran bunky, zméni vSak velikost a oCekavané chovani. Mfizka a méfitka jsou v mm. Zakladni a rozsifené koty a
tabulka zobrazuji Useky, mezery a jejich soufadnice.

v s w

Kerf a SirsSi Stérbina

Sttedovou drahu profizne skuteény kerf stroje. Sirsi §térbina se exportuje obrysem. Kontrola pogita konzervativné u
SirSi Stérbiny i s pfidavnym kerfem, aby se sousedni fezy nespojily. Kolize a nedostateéné mustky blokuji nahled,
kalkulaci a export. Geometricka kontrola nenahrazuje zkousku pevnosti a Unavy.

Jakost a tloust’ka

Doporucené stény jsou pouze kandidati pro zkousku z katalogu vyrobce. Zapnuta striktni nabidka dovoli poptavku jen
pfi pfesné shodé materialu, rozmérd, R, stény a délky. Neni dolozeny univerzalni recept sténa/vzor/ohyb pro kazdy
material.

TubesT

DXF obsahuje vrstvu CUT a obrys L x C ve vrstvé REFERENCE_DO_NOT_CUT. Obrys slouzi k usazeni rozvinu a po
importu jej ruéné smazte. Pfiznak neplotrovat nechrani pfed fezanim v CAM. Ovéfte orientaci, Sev, radius i skute¢né
rozméry dilu v TubesT.
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Uéty, B2B a vlozeni na web

B2C bez registrace

Konfigurace, nahled a modelova kalkulace funguji bez u¢tu. Rozpracovany navrh se automaticky uklada v mistnim
prohlizeci. Vymazani dat prohlizece tuto kopii odstrani. Registrace je dobrovolna.

Ulozené navrhy

Prihlaseny uzivatel mize ukladat vlastni pojmenované navrhy na server aktualni instalace. Uzivatelé nemohou otevirat
cizi projekty. Mistni server neni cloudova zaloha. Hesla se ukladaji jako scrypt otisky se soli; session vyprsi po osmi
hodinach.

B2B a DXF

Registrace vzdy vytvori u¢et B2C. Vyrobce aktivuje B2B instalaCnim kli¢em z data/b2b-access.txt, ktery neni uréen
zakaznikim. B2B vidi oba rezimy B2C/B2B; B2C prepina¢ ani DXF nevidi. Server chrani export a ulozené poptavky.
Po odhlaseni se pfistup odebere.

B2C odkaz a iframe

B2B vygeneruje odkaz a kod pro vlioZzeni B2C konfiguratoru. Rezim embed=1 vynuti zakaznické rozhrani. Mistni
localhost odkaz funguje jen na stejném pocitaci. Kod pro vefejny web se vytvofi az z adresy nasazené aplikace. Pro
prihlaseni z ciziho iframe otevrete aplikaci v novém okné.

Stav projektu

Vychozi rozsah je mistni prototyp. Ceny jsou ukazkové; poptavky se ukladaji jako mistni test, bez pfijeti do vyroby.
Nasazeni na Sites, vefejna doména, doru€ovani e-mailu, obnova hesla a skute¢né vyrobni sazby se nastavi pfed
vefejnym spusténim.
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